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É�ï�~�ù�Ú�ï
Carbon Steels,

Alloy Steels
�¢�������™�������)�#�£

�µ�Â�ï�è�µ�ï �~�»�é�ï
Stainless Steels,

Tool Steels
�¢�����™�����)�3�$�£

�Ó�æ�Ë�”�Å�ï�ï
Pre-hardened Steels

�¢�����™�����)�3�$�£

	®�Ö�•�ï
Hardened Steels

�¢�����™�����)�3�$�£

	®�Ö�•�ï
Hardened Steels

�¢�����™�����)�3�$�£
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�1�/�³�æ�”�¶�� PN series

�"�5�)�³�æ�”�¶�� ATH series

Ratio to standard
depth of cut

�²�«�™�³ �ƒ�\�w
ª	j
~�_	Ú�E
¯�x
~�_	Ú�E�w�è�†�›�Ô�b�‹�w�p�b�{�î�M�w�C�»�p�x�C�»��	Ý�z�è�$�z�–�;�;�•�s�t�‘�“	Ú�E�›�Ð
T�`�o�X�i�^�M�{
�„�;�•�w�s�8
:�U�
�“�s�M	Ô�ù�x�z�s�8
:�q
ù�“���S�›�‰�a
z�p�p�<�[�o�X�i�^�M�{

�Þ�,�Š
~���ˆ�x 
ƒ�_�P �¬�ç �µ�Ó ���p�w�è�†�›�Ô �̀ �o �M�‡ �b�{ �f�w���w �¬�ç �”�Ó �w	Ô�ù �x�z	Í
¯�w
~���ˆ
z�p �›�è �†�t �Ð
T�̀ �o �X�i �^�M �{

�ƒ These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the co ndition should be adjusted according to the 
     machining shape, purpose and the machine type. 

�„ If the rpm of the machine is low, lower the feed rate also to put the rpm and feed rate in the same ratio.

�Þ�4�U�B�O�E�B�S�E���D�V�U�U�J�O�H���E�F�Q�U�I���J�T���T�I�P�X�O���B�T���U�I�F���D�S�J�U�F�S�J�B���G�P�S���(�S�P�V�Q�������X�P�S�L�Q�J�F�D�F�T�����'�P�S���P�U�I�F�S���H�S�P�V�Q�T�
���B�E�K�V�T�U���U�I�F���D�V�U�U�J�O�H���E�F�Q�U�I���B�D�D�P�S�E�J�O�H���U�P���U�I�F���D�V�U�U�J�O�H���E�F�Q�U�I���G�B�D�U�P�S�T���J�O���U�I�F���B�C�P�W�F���U�B�C�M�F��

�²Note�³

�¤�Ù�¿�«�Ã�Ÿ�”�Ó�µ�«�¤�ž�¤�Ø�æ �á�”�³�ã�ï ����Epoch Deep Square Evolution


ª	j
~�_	Ú�E
¯ Recommended cutting conditions

�&�1�%�4�&���1�/ �&�1�%�4�&���"�5�)

R�������· 	��< ���N�N �w	Ô�ù�w�ï	¬�–�¬�w�§�M �¢
$�¤�t�Ô�b�w�x�¯
��¯ ���Ã�q�b�”�{ �£
Difference in interference area for R=0.3 x Under-neck length=2mm (Figures show a slope angle of 1°.)

�Ù 	��ï	¬�–�¬�w�§�M�«�� Example of difference in neck interference area

�Ù �ï	¬�½�£�¿�«�t�x�~�~�~�~
For checking interference:

�»�é�ï	¬ �½�£ �¿�«
Tool interference check

	H�R�&�1�%�#���������������5�) �&�1�%�#�&���������������"�5�)
Conventional EPDB2006-2-TH

	��<�Õ
Under-neck 
length

���N�N

���®	��<�Õ
The effective
under-neck 
length

���������N�N
	��<�Õ
Under-neck 
length

���N�N

���®	��<�Õ
The effective
under-neck 
length

���������N�N

	H�R�q	ý	Ž
¼�p�‰ �a R������ �·	� �< ���N�N �›�– �l�o �¯
��¯�� �Ã�w�Ø�›
z �±�b �”�q �z
	H�R �&�1�%�#���������������5�) �x ���®	��<�Õ�U ���������N�N �p�K �”�w�t�0 �̀ �o �z
�&�1�%�#�&���������������"�5�) �x ���������N�N �t�s �“�‡ �b�{
When a conventional product and new product with R=0.3 x Under-neck length=2mm are compared for a 
surface with a 1° slope angle, the conventional EPDB2006-2-TH has an effective under-neck length of 3.13mm, 
but for the new EPDBE2006-2-ATH, the effective under-neck length is 2.66mm., g

The improved neck shape used in these new products results in a different interference area than the EPDB and 
EPDS conventional models.

���s�w	ý	Ž
¼ �t�& �;�̀ �h 	���	Ý�w�~
³ �t�‘ �“�z �ï	¬�–�¬�U	H�R�w �&�1�%�#�z�&�1�%�4�q
�Ÿ�s �“�‡ �b�{���®	��< �Õ�›�¬ �Ý�̀ �h 	Í�p�z �]�– �;�X �i�̂ �M�{

�Ù �ï	¬�½�£�¿�«�t�x�~�~�~�~
For checking interference:

CAD/CAM Support Data Pack Vol.4

The CAD/CAM Support Data Pack has been updated to include the Epoch Deep 
Evolution Series. You can search for the latest end mill from Hitachi Tools. 
Please visit our company's home page for details.

�$�"�%���$�"�.�� �±�Ù�” �Ä�Ã�”�»�Í �¿�« VOL.4

�$�"�%���$�"�. �±�Ù �”�Ä �Ã�” �»�Í �¿�« �U�7	ý�¤ �Ù�¿ �«�Ã �Ÿ�” �Ó�¤ �Ø�æ�á�” �³�ã �ï�³ �æ�” �¶�‹
�å�C �̀ �o �Ì�” �́�ã �ï�ž �¿�Ó �̀ �‡ �̀ �h �‚ ���Ô�q�À�” �ç�w�7	ý �¤�ï �Å�Û �ç�›�U �g�̀ �o�z �ï	¬�¯�S
�w�-�‰ �U�p �V�‡ �b�{ 	Ä�̀ �X�x ���þ�×�”�Ü�Ö�” �́ �› �]�a �X�i �^�M �{

�µ�« �¤�ž Square
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FAX052-857-5006
FAX053-546-3203
FAX06-7711-2204
FAX082-536-0003
FAX092-289-7012
FAX093-434-6846
FAX0852-60-5055

03-6858-2211
022-208-5100
0258-29-3039
0294-38-8330
0268-21-3700
0276-59-6001
0285-82-1451
046-228-1300

FAX03-6858-2231
FAX022-208-5102
FAX0258-29-3092
FAX0294-38-8335
FAX0268-21-3711
FAX0276-59-6005
FAX0285-84-3429
FAX046-228-1302

EPDBE-PN  EPDBE-ATHEPDBE-PN  EPDBE-ATH

EPDSE-PN  EPDSE-ATHEPDSE-PN  EPDSE-ATH

【注意】【注意】
【Caution】

【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【【注注注注注注注注注注注注注注注注注注注注注注
【【【【C【Caution】The interference region has changed due to changes 

in the neck shape. Be sure to check for interference 
before starting machining.

The interference region has changed due to changes 
in the neck shape. Be sure to check for interference 
before starting machining.

【【【【【【【【【【【【【【【【【【【注注注注注注注注注注注注注

Further evolved than the popular Epoch Deep Series!

好評のエポックディープ
シリーズが更に進化 !!
好評のエポックディープ
シリーズが更に進化 !!

首形状の変更に伴い、干渉領域が変ります。
必ず加工前に干渉チェックを行ってください。

注注注注注注注注注注注注注注注注注注注
CC
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首形状の変更に伴い、干渉領域が変ります。
必ず加工前に干渉チェックを行ってください。

エポックディープエボリューションシリーズエポックディープエボリューションシリーズ

EPDBE-PN  EPDBE-EPDBE-PN EPDBE-EPDBE-PN  EPDBE-AAAAAAA HTHTHTHTTHAAAAEEE
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エポックディープエボリューションシリーズエポックディープエボリューションシリーズエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッエポッククククククククククククククククククククエポックデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデデディィィィィィィィィィィィィィィィィィィィィィーーープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエープエボボボボボボボボボボボボボボボボープエボリリリリリリリリリリリリリリリリリリリュュュュュュュュュューーーーシシシシシシシシシシシシシシシシシシシショョョョョョンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリンシリシリリーズーズーズーズーズーズーズーズーーズーズーズーズーズーズーズーズーズーズーズーズンシリーズ

326 アイテム Items

282 アイテム Items

トータル608アイテムのラインナップ
エポックディープボール、ディープスクエアに比べて、122アイテム増えました。
ト タル608アイア ムのテ ラインナップインの80 ププ

ム増ム増ム増ム増ム増ム増ム増ム増ム増ム増ムムムムムム増ム増ムムム増ム増ええええええええええええええままままままましししししししししししししししししししししたたたたたたたたたたたたたたたたたたたたた。。。。テテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテテエポックディープボール、ディープスクエアに比べて、122アイテム増えました。
Lineup with a total of 608 items
122 more items than the Epoch Deep Ball or Deep Square lineup.

トータル608アイア テイ ムのテ ライン860ル イ
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Lineup with a total of 608 items
122 more items than the Epoch Deep Ball or Deep Square lineup.
Lineup with a total of 608 items
122 more items than the Epoch Deep Ball or Deep Square lineup.

再研磨対応範囲一覧表再再再再再再再再再再再再再再再再再再再再再再再研研研研研研研研研研研研研研研研研研研研研研研磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨磨対対対対対対対対対対対対対対対対対対対対対対応応応応応応応応応応応応応応応応応応応応応応応範範範範範範範範範範範範範範範範範範範範囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲囲一覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧覧表表表表表表表表表表表表表表表表表表表表表表表再研磨対応範囲一覧表
Re-grinding compatibility range table

EPDSE-PN エポックディープスクエアエボリューション（PNコート）
Epoch Deep Square Evolution (PN Coated) × 1～6

× 1～6

× 1～6

× 1～6

0.1～6

EPDSE-ATH エポックディープスクエアエボリューション（ATHコート）
Epoch Deep Square  Evolution (ATH Coated) 0.1～6

EPDBE-PN エポックディープボールエボリューション（PNコート）
Epoch Deep Ball Evolution (PN Coated) 0.1～6

EPDBE-ATH エポックディープボールエボリューション（ATHコート）
Epoch Deep Ball Evolution (ATH Coated) 0.1～6

【注意】（首下長または刃長）／外径が10以上の工具の再研磨可否については、弊社営業にお問い合わせください。
【Note】Contact our sales office regarding whether or not regrinding is possible for tools where (Shank length or flute length)/Mill diameter is 10 or greater.

商品名称
Product Name 外径 Outer Dia. エンド End

外径（㎜）
Mill Dia.

形　状
Shape

再研磨対応範囲（㎜）
Re-grinding compatibility range商品コード

Item Code

coating coating

2. 取付け時のご注意

4. 再研削時のご注意

1. 取扱上のご注意

3. 使用上のご注意

フリーダイヤル技術相談5. 工具に関して、安全上の問題点・不明の点・その他相談がありましたら　　　　　　　　　　　へ
　ご相談ください。

2. Cautions regarding mounting
(1) Before use, check the outside appearance of the tool for scratches, cracks, etc. and that it is firmly
mounted in the collet chuck, etc.

(2) If abnormal chattering, etc. occurs during use, stop the machine immediately and remove the cause
of the chattering.

4. Cautions regarding regrinding
(1) If regrinding is not performed at the proper time, there is a risk of the tool breaking. Replace the tool
with one in good condition, or perform regrinding.

(2) Grinding dust will be created when regrinding a tool. When regrinding, be sure to attach a safety
cover over the work area and wear safety clothes such as safety goggles, etc.

1. Cautions regarding handling
(1) When removing the tool from its case (packaging), be careful that the tool does not pop out or is
dropped. Be particularly careful regarding contact with the tool flutes. 

(2) When handling tools with sharp cutting flutes, be careful not to touch the cutting flutes directly with
      your bare hands.

3. Cautions during use
(1) Before use, confirm the dimensions and direction of rotation of the tool and milling work material.
(2) The numerical values in the standard cutting conditions table should be used as criteria when starting
new work. The cutting conditions should be adjusted as appropriate when the cutting depth is large, 
the rigidity of the machine being used is low, or according to the conditions of the work material.

(3) Cutting tools are made of a hard material. During use, they may break and fly off. In addition, cutting
chips may also fly off. Since there is a danger of injury to workers, fire, or eye damage from such 
flying pieces, a safety cover should be attached when work is performed and safety equipment such
as safety goggles should be worn to create a safe environment for work.

(4) There is a risk of fire or inflammation due to sparks, heat due to breakage, and cutting chips. Do not
use where there is a risk of fire or explosion. Please caution of fire while using oil base coolant, fire 
prevention is necessary.

(5) Do not use the tool for any purpose other than that for which it is intended.

（１）工具をケース（梱包）から取り出す際は、工具の飛び出し、落下にご注意ください。特に工具刃部との接
　 触には十分ご注意をお願いします。
（２）鋭利な切れ刃を有する工具を取扱う際は、切れ刃を素手で直接触れないように注意してください。

（１）ご使用前に、工具の傷・割れ等の外観確認を行っていただき、コレットチャック等への取付けは確実に
行ってください。　

（２）ご使用中に、異常な振動等が発生した場合は、直ちに機械を停止させて、その振動の原因を取り除い
　 てください。

（１）切削工具あるいは被削材の寸法・回転の方向は、あらかじめ確認しておいてください。
（２）標準切削条件表の数値は、新しい作業の立上げの目安としてご利用ください。切込みが大きい場合、

使用機械の剛性が小さい場合あるいは被加工物の性状に応じて切削条件を適正に調整してご使用
ください。

（３）切削工具材料は硬質の材料です。ご使用中に破損して飛散する場合があります。また、切りくずが飛
散することがあります。これらの飛散物等は作業者を切傷させ、火傷あるいは目に入って負傷させる恐
れがありますので、工具をご使用中はその周囲に安全カバーを取付け、保護めがね等の保護具を着用
して安全な環境下での作業をお願いいたします。

（４）切削中に発生する火花や、破損による発熱や、切りくずによる引火・火災の危険があります。引火や
爆発の危険のあるところでは使用しないでください。不水溶性切削液をご使用される場合は防火対
策を必ず行なってください。

（５）工具を本来の目的以外にはご使用にならないでください。

（１）再研削時期が不適当であると工具が破損する恐れがあります。適正な工具と交換するか、再研削を
行ってください。

（２）工具を再研削しますと粉塵が発生します。再研削時にはその周囲に安全カバーを取付け、保護め
がね等の保護具を着用してください。

特許出願中
Patent Pending


